Zatacznik 1. ]
SPECYFIKACJA TECHNICZNA URZADZEN
DO MECHANICZNEGO ZAGESZCZANIA,
ODWADNIANIA | WAPNOWANIA OSADU

Pompa podajaca osad: 1 szt.

Wydajnosé 5-20 m¥/h,

Regulacja wydajnosci: przektadnia bezstopniowa,
Moc pompy — do 5,5 kW,

Pompa wody pltuczacej: 1 szt.
Q= 12-14 m%h,
Cisnienie = 6- 8 atm.

Stacja przygotowania polimeru: 1 szt.
W pefni automatyczna, 3 komorowa, dostosowana do polimeru w plynie i proszku, o wydajnosci
2 m3/h.

Prasa taSmowa o szerokosci sita 2 m: 1 szt.

Prasa wyposazona w modut zageszczajgcy poziomy o szerokosci sita 2 m (zintegrowany z
urzadzeniem wyposazonym w elementy do przewarstwienia osadu na powierzchni warstwy
filtracyjnej).

Przepustowo$é: 5-25 m/h,

¥ aczna moc napedu: do 5,5 kW.

Spryskiwacze (zabezpieczone filtrami Wody).

Uktad odwadniajgcy sktadajacy sie z.

s bebnéw odwadniajacych perforowanych wyk. stal nierdzewna OH18N9 lub pokryte
tworzywem odpornym na S$cieranie, pozwalajagcym na dtugotrwaty eksploatacja bez
koniecznosci wymiany walcoéw na nowe,
rolki odwadniajgce, wyk. stal nierdzewna OH18N©9,
uktad napedowy: rolki gumowane o twardo$ci gumy min 60 sh,
uktad napinajgcy pneumatyczny lub hydrauliczny,
uktad hydraulicznej lub pneumatycznej kontroli sit sktadajacy sie z korekgji sita dolnego
i gbrnego, rolek nastawnych gumowanych o twardosci 60 sh, i czujnikéw potozenia oraz
awaryjnego wytaczenia prasy.

Rama prasy wykonana z ksztaltownikéw ze stali nierdzewnej

Zastosowana prasa musi posiada¢ mozliwos¢ pracy ciggtej 24 godz./dobe 365 dni/rok, oraz
posiadaé odporno$¢ na wilgo¢ i opary zawierajace zwigzki przyspieszajgce korozje.
Konstrukcja prasy musi umozliwia¢ poziomowanie na fundamencie.

Prasa musi by¢ wyposazona w:

1. Uktad samoczynnej, mechanicznej regulacji docisku elementow do przewarstwienia
osadu, dostosowujacy sie do powierzchni tasémy filtracyjnej i nie powodujgcy
nadmiernego tarcia i jej uszkodzen; system regulacji docisku powinien dziatac jako
samo-dopasowujacy sie dzieki swojemu ciezarowi i konstrukcji dostosowanym do pracy
na tasmie; niedopuszczalne jest zastosowanie regulacji docisku poprzez regulacje za
pomocg $rub, elementéw pneumatycznych lub hydrauliczn oraz stosowania
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automatyki.

2. Pomost obstugi mocowany do konstrukcji prasy wraz z drabinkami komunikacyjnymi,
umozliwiajgcymi obstudze dostep do gérnych czeéci prasy w celu kontroli
i serwisowania prasy, bez konieczno$ci budowy prowizorycznych rusztowan.

3. 2 sita oraz min. 15 rolek odwadniajacych.

Mieszacz osadu z polimerem
Wyposazony w mieszadto 0,55 kW.

Pompa polielektrolitu
Wydajnos¢ 0,3-2,0 m3/h.

Kompresor

Wydajnosé 1 m*/h

Cisnienie 7 atm.

Zbiornik min 20 1.

lub pompa hydrauliczna o parametrach dostosowanych do parametrow prasy.

Uktad wapnowania sktada sie z:

= Mieszacza osadu z wapnem,
Silosu wapna V = 10m3,
Dozownika wapna,
Przeno$nika slimakowego - szt. 2,
Uktadu sterowania.

- Dane techmczne mieszacza osadu z wapnem

Wydajnos¢ ,QW,;g,W,,MW;Q 3rmin e
Moc napedu . P=22[kW]
_ Predko$é obrotowa watéw 'n=7,6—40 obr/min

Masa catkowita m= zalezy od d’rugosm

- Dane techniczne dozownika wapna

' Wydajnoé¢ (dla wapna gaszonego) - Q=150-400 [kg/h] *
Moc napedu e H“RQZNM o
Predkosé obrotowawatu =~~~ - n=0-23 obr/min
Zasilanie » 3x380V/50Hz
Masa . -  Zalezy od-diugosci

* wydajnosc dozownlka Wapna moze byc dostosowana do mdyWIduaInych wymagan
- Dane techniczne przenosmka shmakowego -szt. 2

Wydajnosé =~ e Q=58m’h
Moc napedu . P=30kW]
Predko$é obrotowa watu - n=300br/min
~Zasilanie S ~ 3x380V/50Hz
Masa . . . Zalezy od dlugosci

- Dane techniczne silosu wapna

Poiemnosé - CEReme
‘Moc zalnstalowanych urzqdzen ~ P=0,5kw]
Masa silosu = o . . Zalezy od poj.

Silos musi posiadaé¢ automatyczny filtr workowy do filtracji powjetrza podczas zatadunku




silosa.

Sterowanie — ukiad wapnowania sterowany jest z szafki zasilajaco — sterowniczej; posiada
mozliwo$¢ pracy w dwoch trybach:
» Recznym — wszystkie napedy zalgczane i wytaczane sg recznie
o Automatycznym — wszystkie urzadzenia pracujg w zaleznosci od parametrow
ustawionych w programie sterownika

Z szafki zasilajgco -sterowniczej ukiadu wapnowania mogg byé wyprowadzone nastepujace
. sygnaty do skrzynki sygnalizujgcej w dyzurce:

= zbiorcza awaria

= praca silosu

s praca mieszacza osadu z wapnem

= praca dozownika wapna
= napelnianie silosu
= poziom minimum.
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